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Descripcion de la Actividad

1.1 Capacitacion al Personal Involucrado

2,1 Inspeccion de area dafada

2,2 | Identificacion de Capa de Esquema Dafiado

3,

Grado de Preparacion de Superficie

3,2 Verificacién Orilla de playa

4,1 Aplicacion de Pintura

Documentos de Referencia

186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
Especificacién Técnica Revestimiento y Pintura

-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
Especificacién Técnica Revestimiento y Pintura

- SSPC PA1

-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
Especificaciéon Técnica Revestimiento y Pintura.

-SSPC SP1
-SSPC SP2
-SSPC SP3
-SSPC SP6
-SSPC SP11

-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
Especificacion Técnica Revestimiento y Pintura.

Método de Inspeccion
y Ensayo

Control Documental

Inspecccién Visual

Criterio de Aceptacion

- Personal revestidor capacitado en los esquemas especificados, hojas técnicas de revestimientos y MSDS.

Frecuencia

Una vez al inicio de la
actividad de cada
cuadrilla

Registros

Registro de
Capacitacion CMASS

Registro de Touch UP

Equipo de
Medicion y
Ensayos

N/A

Responsables

Tipos de Inspeccion

R: Revisién Documental

I Inspeccion / Medicion / Ensayo

QC: Inspector de Calidad

C: Control Spot

S: Superintendente/ Supervisor

s/QcC

H: Punto de Detencion Obligatoria

Observaciones

Sin observaciones

’ N - Identificar visualmente las areas aplicar Touch up 100% de elementos | Pintura, segun aplique: Flexémetro sS/QC Sin observaciones
Control dimensional -
PIN-002 6 PIN-003
Inspeccién Visual - Verificacion del alcance del dafio: En capa de acabado, en capas intermedias, capa base o al sustrato. 100% de elementos \dem N/A s/ac Sin observaciones

- Libre de aceite y grasas y contaminantes visibles bajo estandar SSPC SP1

- Libre de escamas de 6xido, oxido suelto, aminillas, virutaa y pintura mal adherida bajo estandar SSPC SP2 y SSPC

100% de Areas de

/i\

Registro de Touch UP

g Pintura N/A s/QC | Sin observaciones
Inspeccion Visual SP3. touch up PIN-002 6 PIN-003
- La superficie estara libre de agua y hielo.
SSPC SP11 : Preparacion de superficie al metal desnudo con perfil de anclaje (Sélo cuando el dafio llega a metal Base)
Cada dafio al metal | Registro de Touch UP
Medicién Rugosidad Para dafios con metal expuesto con un area superior a 50 mm x 50 mm. base con &rea mayor a Pintura N/A s/QC | Sin observaciones
50 mm x 50 mm PIN-002 6 PIN-003
- El promedio de dos mediciones entre 50 umy 75 um.
1
i 100% de Areas de Registro de Touch UP
- Area adyacente al dafio lijada hasta 2 pulgadas generando un bisel a la pintura. ° Pintura N/A s/QcC | Sin observaciones

Inspeccién Visual

Medicién de condiciones

- Verificar que se aplique el esquema correcto segin ET
- No se aplicara pintura sobre sustratos con temperatura inferior a 5°C y superior a 60 °C.

- Termperatura del sustrato 3 grados como minimo por arriba de la temperatura de punto de rocio: DT 2 3°C.

touch up

PIN-002 6 PIN-003

Registro de Touch UP

Termohigrémetro
Medidor de Punto de

biental Al inicio de la aplicacion Pintura rocio S/QC Sin observaciones
ASTM E337 amblentales - No se aplicara pintura en presencia de lluvia, nieve, niebla , vientos con proyeccioén de particulas ni cuando se tengan PIN-002 6 PIN-003 Termémetro
- mediciones de Humedad realtiva mayores al 85%.
1
-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004 - Proporcion de mezcla indicada en las hojas técnicas del fabricante (uso de recipientes de medidas y/o balanzas).
Especificacion Técnica Revestimiento y Pintura. Verificacion de la preparacion |~ POreentaie de dilucion recomendado indicado en las hojas técnicas. Registro de Touch UP
ficact preparaci Todos los dias Pintura N/A s/Qc Sin observaciones

SSPC PA1

Hojas Técnicas de recubrimientos

de pinturas

- Correcta homogenizacion de la mezcla.

- Verificacion de certificados de calidad de las pinturas, lotes y su caducidad.

PIN-002 6 PIN-003
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Tipos de Inspeccion

R: Revisién Documental

Equipo de Responsables
L L . Método de Inspeccién I L. . . q .p., . i .
Descripcion de la Actividad Documentos de Referencia Ensavo Criterio de Aceptacion Frecuencia Registros Medicion y I:Inspeccion / Medicién / Ensayo Observaciones
y y Ensayos QC: Inspector de Calidad C: Control Spot
S: Superintendente/ Supervisor H: Punto de Detencion Obligatoria
5. INSPECCION FINAL EN TOUCH UP
-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
Especificaciéon Técnica Revestimiento y Pintura. - La pintura tendra una capa uniforme y libre de defectos visuales: Descolgaduras, pinholes, capas discontinuas, piel de
5.1 Inspeccion Visual SSPC PAT Inspeccién Visual naranja, contaminacion por agentes externos adheridos (tierra, insectos, etc). 100%
- La capa de acabado en Poliuretano alifatico tendra el codigo de color segun indica especificacion técnica.
Medicién de Espesores de Pelicula Seca por capa:
Medicién EPS en:
Esquema A1 1ra Capa: Macropoxy 646 a 175 um
Superificies menores a 93°C [2da Capa: Acrolon 7300 a 75 um
C4 (ambiente cordillerano)
EPS total de 250 um
Medicién de Espesores de Pelicula Seca por capa:
Meé:licién EPf\zen: 1ra Capa: Macropoxy 646 a 100 um
Superifici:guneq:r?ores 293°C 2da Capa: Macropoxy 646 a 125 um
C5 (ambiente Maritimo) 2da Capa: Acrolon 7300 a 75 um
EPS total de 300 um
Medicién de Espesores de Pelicula Seca por capa:
. . 1ra Capa: Macropoxy 646 a 100 um A
ME:;:Z%EF/’S o 2da Capa: Firetex 5062 a 174 um
N L 3ra Capa: Epoxico Epolon 299X a 37.5 um Registro de Touch UP .
Ambiente cordilerano |4t Capa: Acrolon 7300 a 50 um Pintura Meg;dg;?f isg‘:‘:es siac I Sin observaciones
PIN-002 6 PIN-003 ou
EPS total de 361.5 um
-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
52 Medicién de Espesores Especificacion Técnica Revestimiento y Pintura. Medicion de Espesores de Pelicula Seca por capa: 100% de Touch ups

SSPC PA2

Medicién EPS en:
Esquema A2.1
Ambiente Maritimo

1ra Capa: Macropoxy 646 a 112.5 um
2da Capa: Macropoxy 646 a 112.5 um
3ra Capa: Firetex 5062 a 174 um

4ta Capa: Epoxico Epolon 299X a 37.5 um
5ta Capa: Acrolon 7300 a 75 um

EPS total de 511.5 um

Medicién EPS en:
Esquema A5.1
Interior Spools

Medicién de Espesores de Pelicula Seca por capa:

1ra Capa: Duraplate UHS a 250 um
2da Capa: Duraplate UHS a 250 um

EPS total de 500 um

Medicién EPS en:
Esquema A7.2
Exterior Spools Enterrados

Medicién de Espesores de Pelicula Seca por capa:
1ra Capa: Poly- Cote a 1250 um

EPS total de 1250 um
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Descripcion de la Actividad

Documentos de Referencia

Método de Inspeccion
y Ensayo

Criterio de Aceptacion

Frecuencia

Registros

Equipo de
Medicion y
Ensayos

Responsables

Tipos de Inspeccion

R: Revisién Documental

I Inspeccion / Medicion / Ensayo

QC: Inspector de Calidad

C: Control Spot

S: Superintendente/ Supervisor

H: Punto de Detencion Obligatoria

Observaciones

53

Deteccion de discontinuidades de pelicula

-186-PRC19139-00000-5700-45-ES-0004
Especificacién Técnica Revestimiento y Pintura.

Holiday detector de alto
Voltaje para esquemas A5.1y

Libre de Discontinuidades o exposicion de sustrato metalico

Esquema A5.1 Voltaje de prueba 2.5 kV

Cada Reparacion

Registro de Touch UP
Pintura

Detector de Holidays

QC: Inspector de Calidad

H: Punto de Detencion
Obligatoria

Sin observaciones

NACE SP0188 AT2 Esquema A7.2 Voltaje de prueba 4.0 KV PIN-002 6 PIN-003
CONTROL DE CAMBIOS
0 Para Construccion
1 Para Construccion, 2.1 Modificacion codigo de protocolo Pin-002 y Pin-003
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Registro de Touch Up Pintura General (EXCEPTO PIPINGy EDIFICIOS)
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ca@o: PIN-002 - Rev 1

Fecha: Documento N°:

De@ipcién:

Area | Plataforma

Estacion:

Est(%':tura:

Entre Ejes:

Esquema:

Condiciones Ambientales

Hora:

%Hr:

T° Ambiente:

T° Superficie: Punto de Rocio: DT (Ts-Tr):

Aceptable?:

Plano Aplicable:

{
Pn_si\%lctos aplicados:

Estructura / Elemento

REPARACION

Esquema

DEFECTO EN CAPA

APLICACION DE PINTURA

LIMPIEZA Y PREPARACION DE SUPERFICIE

MEDICION DE RUGOSIDAD
(Dafios al metal base>50mmx50mm)

MEDICION DE ESPESORES DE PELICULA

SECA (Spots)

1ra capa

2da capa | 3racapa | 4tacapa

5ta capa

Insp. Visual
Superficie
(OKINO)

Grado de
preparacion

Limpieza

(OKINO) Lectura 1

Equipo

Lectura 2

Promedio 1 2

3 Promedio

INSPECCION
FINAL
(OKINO)

COMENTARIOS

ohibida o N

U

persona

o

S| C20+ SAlopbaralus

DLLLAHU

INSTRUMENTOS / EQUIPOS DE MEDICION

ESQUEMA APLICADO

Insgrdmento:

N°@Serie:

Marca:

Fecha de vencimiento cal:

Capa

Producto

EPS (micrones)

N° Lote Fecha Vencimiento

Ins&'_jmento:
Neldd serie:

Marca:

Fecha de vencimiento cal:

Ins&mento:
N° e Serie:

Marca:

Fecha de vencimiento cal:

TOTAL

TIAL

Observaciones:

NOTAS:
1. Condiciones ambientales: una vez al dia (al inicio de las actividades)

2. Medicion de rugosidad en dafios al metal desnudo mayores a 50mm x
50mm.

Inspector de Calidad TEIC

Trazabilidad TEIC (Recepcion)

Nombre:

Firma:

Fecha:

OPIA|CONTRALADA DI
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- COMPARIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI CALIDAD TECHINT
:E/L Registro de Touch Up Pintura Piping . -
glLLAHIIASI Contrato EPC para Si de Imp de Agua Prod! - C20+ [HQEHIEH& y CO”SUUCCM

CédieB: PIN-003 - Rev 0 Fecha: Documento N°:
Desgripcion: Area | Plataforma Estacion:
Estna'-ura: Entre Ejes: Esquema:
el
Condiciones Ambientales Hora: %Hr: T° Ambiente: T° Superficie: Punto de Rocio: DT (Ts-Tr): Aceptable?: Plano Aplicable:
3]
Produttos aplicados:
- REPARACION APLICACION DE PINTURA
— LIMPIEZA Y PREPARACION DE SUPERFICIE
= MEDICION DE RUGOSIDAD MEDICION DE ESPESORES DE HOLIDAY
=0 Esalend RERECIOERC (Daios al metal base>50mmx50mm) PELICULA SECA (Spots) DETECTOR | INSPECCION
W Tag Spool FINAL COMENTARIOS
= . OKINO)
_S Grado de Limpieza nspgyisual Rev. Interno t
= Interior Exterior | 1racapa | 2da capa | 3ra capa Equipo preparacién | (OKINO) Superficie Lectura 1 Lectura 2 Promedio 1 2 3 |PROM (OKINO)
= (OKINO)
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1 INSTRUMENTOS / EQUIPOS DE MEDICION ESQUEMA APLICADO
I
Inst(@ento: Marca:
N° og-%erie: Fecha de vencimiento cal: Capa Producto EPS (micrones) N° Lote Fecha Vencimiento
Instpumento: Marca: 1°
N° de Berie: Fecha de vencimiento cal: 2°
Instl i Marca: 3°
N° erie: Fecha de vencimiento cal: TOTAL
InstEmento: Marca:
~
N° déerie: Fecha de vencimiento cal:
Ly

Observaciones:

NOTAS:
1. Condiciones ambientales: una vez al dia (al inicio de las actividades)
2. Medicién de rugosidad en dafios al metal desnudo mayores a 50mm x

fan 50mm.
<C
[m)
E Inspector de Calidad TEIC Trazabilidad TEIC (Recepcion)
o Nombre:
o
Firma:
Z
S,
P Fecha:

OPIA




